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Zvaranie

Zvaranie je jednym zo spdsobov vzajomného spajania materialov. Je to spajanie za pdsobenia tepla
alebo tlaku a tepla s pouzitim alebo bez pouzitia pridavného materialu. Zvaranie je spojenie
nerozoberatelné.

Zvaritelnost’ jednotlivych €asti je podmienena zvaritefnostou materialov, ktora zavisi od chemického
zloZzenia materidlu. Zvarat sa daju: ocel, liatina, zliatiny medi, hliniku, hor&iku, niklu, zinku aj plasty.

Pri zvarani sa miestnym ohriatim vznika v materiali pnutie, ktoré sa odstrarnuje zihanim (650 - 900°C).

Zvaranie pozname:
e Tvarne - zvarané materialy sa zahreju na teplotu nizSiu ako je teplota tavenia a tlakom
(udermi kladiva - kovacske zvaranie, alebo lisom) sa spoja.
e Tavné - zvarané materialy sa miestne roztavia a v tychto miestach sa spoja.

Zvaranie d'alej m6zeme delit’ na zvaranie:
e Plamenom:
o bez pridavného materialu
o s pridavnym materialom
e Termitom:
o s pouzitim tlaku
o bez pouzitia tlaku
e Elektrickym oblikom:
o s uhlikovou elektrodou
o s kovovou elektrodou
e Elektrickym odporom
e Trenim
e Tlakom:
o zastudena
o ultrazvukom

Rozdelenie tavnych zvarov

Zvary delime:

A) podla tvaru zvarného miesta

B) podla polohy zvaru k zatazujuce;j sile
C) podla ucelu

A) Rozdelenie podrla tvaru zvaraného miesta:

e lemové - vzniknu zvaranim lemovanych okrajov spojovanych plechov, vacSinou bez
pridavného materialu. Hodia sa na zvaranie velmi tenkych plechov (obr. 80) najma ako zvary
tesniace.

e tupé - vnikaju v medzere dvoch zvarencov zrazenych na tupo. Tieto zvary sa hodia na
sucCiastky, ktoré su dynamicky namahané. Priprava pléch je dana hrubkou materialu a
pristupom. Sem patria zvary:

o |- pouziva sa ako tesniaci, alebo upinaci pre plechy s <3 mm (obr. 81a). Pre plechy s
>4 mm je nutné navarané plechy upravit ukosom (obr. 81a).

o V - pouZiva sa pre plechy s = 4 - 20 mm, ak je zvarané miesto pristupné iba z jedne;j
strany (obr.81b).

o X - pouziva sa obdobne ako zvar V, ak je zvarané miesto pristupné z oboch stran
(obr.81c).

e kutové a rohové - sluzia k spojovaniu Casti, ktoré su vzajomne sklonené alebo ak su tieto
Casti preplatované (obr. 82a). Na tomto obrazku je ukazka aj kutovych spojov, ktoré sa
nedoporucuju a ktoré sa v minulosti pouzivali.

e dierové a zliabkové (obr. 82b, 82c) - vypifaju priebezne otvory vytvorené v jednej zo
zvaranych &asti.
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bodové - pouzivaju sa najviac na preplanovanie tenkych plechov. Bodové zvary su
celosvetovo velmi pouzivané a aj ekonomicky su velmi vyhodné.

B) Rozdelenie podla polohy zvaru k zat'azujucej sile:

Zvary Celné (obr. 83a)
Zvary bo¢né (obr. 83b)
Zvary Sikmé (obr. 83c)

C) Rozdelenie zvarov podla uéelu:

nosné - slUzia na prenos zatazenia
upinacie - slizia k vzajomnému spojeniu ¢asti v priebehu technologického procesu
tesniace - sluzia k utesneniu nadob, krytov a pod.
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Obr. 80
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Obr. 82a
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Obr. 83



